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BLECH - BEFESTIGUNGEN

BORDEL- UND EINPRESSMUTTERN

Die Angebotspalette unserer Standard-Blechbefestigungen resultiert aus unserer langjahrigen Erfahrung mit der
Metallbranche. Aufgrund der breitgefacherten Palette kann der Kunde das passende Befestigungselement gemass seinen
Material- und Einsatzanforderungen wahlen. Die meisten unserer Blechbefestigungen sind aus Stahl und Edelstahl, wir
kénnen aber auch auf Kundenwunsch in anderen Materialien wie z.B Aluminium anbieten.

Anwendungen

Typ Familie
Edelstahlblech

Stahlblech

Bordelmutter gerandelter
Schaft

Mini-Bordelmutter
gerandelter Schaft

IMINARB

Einpressmutter IPS

¢ ¢ ¢
¢ ¢ ¢

Einpressmutter

IPF
beidseitig bindig

GEWINDEEINPRESSBOLZEN UND ABSTANDSMUTTERN

Anwendungen

Edelstahlblech

g il
yp SIS Stahlblech

Standard Einpressbolzen IPFH a “ J
Einpre.ssbolzen mit IPEHL a “ f
Hochfester Einpressbolzen IHPFH @ “ !
Abstandsmutter offen IPTSO \9 \9 %
| e 9 v ¢

Product catalog INserco | P.3



[ \\\\

BEFESTIGUNGSELEMENTE FUR BLECHE

EINNIET- UND EINPRESSMUTTERN
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. -
ANCHOR-EINNIETMUTTER MIT GERANDELTEM SCHAFT IARB o
-
1
BEMERKUNGEN m
Die Anchor-Einnietmutter wird in Blechen verwendet. Der geréndelte Schaft, der sich beim Umb@rdeln in das Blech f—
schneidet, bietet auch bei Fein- und Hartblechen eine gute Verdrehsicherheit und halt die Nietmutter dauerhaft Z
in Position. Die Mutter wird mit Hilfe eines Gesenks und unter Verwendung einer Presse umgebardelt. Kleinere Z
Stiickzahlen konnen jedoch auch mit Handwerkzeugen genietet werden. —
rm
—
IARB =
Gewindemass Schaftcode Lochgrdsse im Blech D +-0.13 H+-0.13 | (€+0.0/-0.13 =|
+0.1/-0.0 ]
M2.5x0.45 001-026 5,90 7,90 3,20 5,80 rm
M3x0.5 001-026 5,90 7,90 3,20 5,80 z
M3,5x0.6 001-026 6,95 9,50 3,80 6,90 —
M4x0.7 001-026 6,95 9,50 3,80 6,90
X0. - 2 7 l 7
(ap)]
M5x0,8 001-026 8,35 11,10 4,40 8,30 rmi
M6x 1.0 001-026 9,65 12,70 5,70 9,50 >:
M8x1.25 001-026 13,10 15,90 6,40 13,00 =
M10x 1.5 001-026 15,50 19,10 7,60 15,40 rm
M12x1.75 001-026 19,50 25,40 10,20 19,40 _ll
rri
UMWANDLUNGSTABELLE DER SCHAFTCODES z
Schaftcode 001 003 004 006 008 010 012 013 014 h‘"
Blechstirke 05 | 07 | 09 11 14 17 2,0 23 2,6 - -
06 | 08 | 10 13 16 19 22 25 28 X
=T1
—
Schaftcode 016 017 018 019 020 022 023 024 026
Blechstarke 2,9 10 3,2 3,5 38 41 44 47 5,0
31 WO 34 3,7 4,0 43 4,6 49 59
[ \\\\

MATERIAL UND BESCHICHTUNG

« Automatendrehstahl (S)
« Edelstahl (SS)

* Aluminium (AL) und Messing (B) auf Anfrage

*Roh (-)

«Verzinkt (Z)
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EINNIET- UND EINPRESSMUTTERN
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MINI-ANCHOR EINIETMUTTER MIT GERANDELTEM SCHAFT - IMINARB

BEMERKUNGEN

Die MINI ANCHOR EINNIETMUTTER wird platzsparend angewendet. Der gerandelte Schaft, der
sich beim Umbardeln in das Blech schneidet, bietet auch bei Fein- und Hartblechen eine gute
Verdrehsicherheit und hélt die Nietmutter dauerhaft in Position. Die Mutter wird mit Hilfe eines
Gesenks und unter Verwendung einer Presse umgebdrdelt. Kleinere Stiickzahlen konnen jedoch
auch mit Handwerkzeugen genietet werden.

- 1AVH)S WAL1IANYY3O LIWHILLNWIIINIT HOHINY-INIW

IMINARB
Gewindemass Schaftcode Lochgrosseim Blech | D +-0.13 H+-0.13 €+0.0/-0.13
+0.1/-0.0
M2.5x 0.45 001-016 43 55 2,8 4,2
M3 x 0.5 001-016 43 55 2,8 4,2 H
M3,5x0.6 001-016 55 7 3,2 54
M4x0.7 001-016 55 7 3.2 54
M5x0,8 001-016 6,5 8,5 3,8 6,4
M6x 1.0 001-016 7,7 10 5,1 7,6
M8x1.25 001-016 9,8 12 6,5 9,7
SCHAFTCODE UMWANDLUNGSTABELLE
Schaftcode 001 | 003 | 004 006 008 010 012 013 014 016
Blechstarke 0,5 0,7 0,9 11 1,4 1,7 2,0 23 2,6 2,9
0,6 0,8 1,0 13 1,6 1,9 2,2 2,5 2,8 31

[ \\\\

MATERIAL UND BESCHICHTUNG

* Automatendrehstahl (S)

« Edelstahl (SS)

* Aluminium (AL) und Messing (B) auf Anfrage
*Roh (-)

« Verzinkt ()
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EINPRESSMUTTER - [PS/IPSI

BEFESTIGUNGSELEMENTE FUR BLECHE

BEMERKUNGEN

Folgende Blechhérten sind zu beriicksichtigen :
« Fiir Stahlmuttern: 80 HRB Max
« Fiir 300 Serie Edelstahimuttern: 70 HRB Max

« Fiir 400 Serie Edelstahlmuttern: 92 HRB Max
« Fiir Aluminium-Muttern : 50 HRB Max

EINNIET- UND EINPRESSMUTTERN

IPS/IPSI
Gewindemass  Schaft-| CMax | D+-0.2  H+-0.1 S Max Mindest- | Lochgrdsse | Mindestabstand m
code Blechstarke  im Blech Blechrand —=
+0.08/-0.00
0 0,76 08 -
M2/M2.5 1 46 630 17 0.97 10 4,20 18 - »
M2/M2.5 IPSI : 422 ' 1,50 137 14 425 : rr
: : W
0 0,76 08 w
M3 1 4,72 7,10 1,71 0,97 1,0 4,75 48
M3 1P| 2 422 6,30 1,50 I i 4,25 ' =
M3,5 ! 171 05 ¥ —
Iz 1 ’ 0,97 1,0
4,72 7,10 ’ ’ 4,75 5,6
2 ! ! 137 1,4 , ,
M3.5 IPSI : 1,50 22 23 ]
M4 0 232 0,76 0,8
1 ' 0.97 1,0 5,40 6,9 - w
M4 IPSI 2 536 e 2,00 137 14 .
M5 0 6,30 - 23 0o " 6,35 .
M5 IPSI 2 6,38 ! 2,00 137 14 6,40 ’
3 221 23
Mé 1 436 137 14
! 2,21 8,75 8,6
M6 1PSI S e 4,10 305 0
M8 1 590 137 14
12,70 ' 23 10,50 9,7
M8 IPSI : 1044 ’ 5,50 i 31
M10 1 12.65 14,30 6,72 2,21 23 12,70
y) ’ 7 U 12’0
M10 IPS| 2ol B | s 7,50 2 o 14,00
M12
1 16,60 9,06 3,05 3,1 16,65
M12 IPSI 2 16.90 20,60 8,50 5,97 6,1 17,0 12,0
[ \\\\
D

WERKSTOFF UND BESCHICHTUNG

« Stahl gehartet

* Edelstahl 300 und 400er Serie
* Aluminium (AL) auf Anfrage
*Blank (-)

« Verzinkt (2)
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EINPRESSMUTTER BEIDSEITIG BUNDIG - TYP IPF

ANWENDUNG

Die IPF-Einpressmutter wird auf beiden Seiten biindig installiert. Der Sechskantkopf wird in
das Blech gepresst, das Metall umschlieft den kegelformigen Schaft und erzeugt so
eine feste Verbindung.

BEFESTIGUNGSELEMENTE FUR BLECHE

EINNIET- UND EINPRESSMUTTERN

dALl - DlONNE O1L1I13SAI38 ¥3LLNNSSIEdNI

TYP IPF
Gewinde Schaft- Blechstirke A Trou © H Mindestabstand
code max. | -0.00/+0.08 max. Lochmitte/Blechrand
M2 ; a3 T 4.35 4.34 48 6.0 :
M2.5 1 15 =23 1.50
M3* 2 22.4 230 — i - 5
M3 . o >3 540 5.39 6.4 6.7
M3.5 ; o o 540 539 6.4 67
M4 ; el o 7.35 7.34 79 7.0
M5 ) 1523 a0 7.90 7.89 8.7 8.0
M6 3 3.2-3.9 3.00
4 4.0-4.7 3.80 8.7 8.74 9.5 8.7
5 24.8 4.60
3* = M3 mit Geometrie M2
L \\\\
2
I | Material

* Edelstahl A2
* andere Werkstoffe auf Anfrage
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EINPRESSGEWINDEBOLZEN - [PFH

BEFESTIGUNGSELEMENTE FUR BLECHE

BEMERKUNGEN

Folgende Blechharten sollten bei der Anwendung respektiert werden :
Stahlbolzen: 80 HRB Max

Edelstahl 300er Serie: 70 HRB Max

Edelstahl 400er Serie: 92 HRB Max

Aluminium : 50 HRB Max

EINPRESSBOLZEN & -HULSEN

- NIZ1093ANIMIDSSIddNI

IPFH
Gewinde D+/-0.4 H Max Mindest- Bohrloch Mindestabstand
Blechstarke +0.08-0.00 Blechrand
M3x0.5 4,6 2,1 1,0 3,0 5,6
M3.5x0.6 53 2,2 1,0 3,5 6,4
M4x0.7 59 2,4 1,0 4,0 7.2
M5x0.8 6,5 2,7 1,0 5,0 7,2
Mé6x 1.0 8,2 3,0 1,6 6,0 79
M8x1.25 9,6 3,7 2,4 8,0 9,0
STANDARDLANGEN
Gewinde ‘L' Lange +/- 0.4
M3 6 8 10 12 15 18 20 25 30
M3.5 6 8 10 12 15 18 20 25
M4 6 8 10 12 15 18 20 25 30
M5 8 10 12 15 18 20 25 30 35
Mé 10 12 15 18 20 25 30 35
M8 10 12 15 18 20 25 30 35 40

MATERIAL UND BESCHICHTUNG

« Stahl
« Edelstahl 300er und 400er Serie (S)

* Aluminium (AL) auf Anfrage
*Blank (-)

«Verzinkt (Z)
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EINPRESSBOLZEN & -HULSEN
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m
EINPRESSGEWINDEBOLZEN - KLEINER KOPF IPFHL =
BEMERKUNGEN O
Der kleine Kopf des Einpressgewindebolzen IPFHL erlaubt eine Anwendung nahe des m
Blechrandes. Die Mindestabsténde sind untenstehender Tabelle zu entnehmen. m
Fiir Stahlbolzen wird die Blechharte mit max. 80 HRB, fiir Edelstahlbolzen mit m
max. 70 HRB vorgeschrieben. (dp)
(e
m
IPFHL =
Gewinde D H Mindestblechstarke Lochdurchmesser Mindestabstand =
Max +0.08 - 0.00 O
+/- (mm) zum Rand (mm) m
M2.5 x 0.45 3,15 2,1 1,0 2, 2,8 OO
M3x0.5 3,65 2,1 1,0 :i, 33 —
M3.5x 0.6 4,15 2,2 1,0 3, 38 N
- m
M4 x 0.7 4,65 24 1,0 4, 43 —
M5x0.8 5,90 2,7 1,0 5, 5,6 ]
0
SN
—
STANDARDLANGEN
—
Gewinde Lénge +/-0.4 m
X
M2.5 6 8 10 12 15 18
>N
M3 6 8 10 | 12 15 18 | 20 25 ()
M3.5 6 8 10 12 15 18 20 25 30 O
' -1
M4 6 8 10 12 15 18 20 25 30 35 I
M5 8 10 12 15 18 20 25 30 35
IERNNNY
1 L 1
! WERKSTOFFE UND BESCHICHTUNG
* Stahl
* Edelstahl 300er Serie
*Blank
* Verzinkt
n

Product catalog INserco | P.9



BEFESTIGUNGSELEMENTE FUR BLECHE
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HOCHFESTER EINPRESSGEWINDEBOLZEN IHPFH

BEMERKUNGEN

Der Bolzen IHPFH wird bei hohen Anspriichen an radialen oder axialen Ausreiss- und
Verdrehkréaften eingesetzt. Maximale Blechhérte : 85 HRB fiir Edelstahlbolzen und 70
HRB . Achtung, die Edelstahlbolzen in A2 lassen sich nur bedingt in Edelstahlblechen
einsetzen. (Kontaktkorrosion).

IHPFH
Gewinde HMax Mindest- | Bohrloch | SMax | D+-0.25 Mindestabstand | Verdrehkraft | Auszugskraft
Blechstarke | +0.13-0.0 v.Rand (Nm) (N)
M5x0.8 2,7 1,3 5,0 1,14 7,8 10,7 7,8 1496
M6x 1.0 2,8 1,5 6,0 1,27 9,4 11,5 16,1 2036
M8x1.25 | 3,5 2,0 8,0 1,78 12,5 12,7 37,3 2787
M10x1.5 | 41 23 10,0 2,29 15,7 13,7 47,9 4103

Die angegebenen Verdreh- und Auszugskrafte sind nur Nennwerte. Die Werte variieren je nach Installation und Blechart.
Die angegebenen Daten beziehen sich auf ein Kaltwalzblech mit 1.5mm Stérke fiir M5 und M6 und 2.3mm Starke fiir M8 und M10.

NiZ1081ANIMIDSSIddNId 441S11HDOH

STANDARDLANGEN
Gewinde ‘L' Lange +/- 0.4
M5 15 20 25 30 35 40 45 50
Mé 15 20 25 30 35 40 45 50
M8 15 20 25 30 35 40 45 50
M10 15 20 25 30 35 40 45 50
M5 8 10 12 15 18 20 25 30 35
[ \\\\

MATERIAL UND BESCHICHTUNG

« Stahl gehartet

« Edelstahl 300er Serie (S)
* Roh (X)

« Verzinkt, farblos passiviert ()
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BEFESTIGUNGSELEMENTE FUR BLECHE

EINPRESSBOLZEN & -HULSEN
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EINPRESSBUCHSE OFFEN - IPTSO -
rm
v
BEMERKUNGEN W
Die IPTSO-Buchse dient als Abstandsstiick zur Befestigung in diinnen Formteilen. w
Geeignet fiir Blechstarken ab 0.5mm wird die IPTSO mit Hilfe einer Druckpresse biindig c
installiert. Der Sechskantkopf bietet hohe Verdrehsicherheit und einen ausgezeichneten ‘e
Auszugsmoment. I
(Vo)
rm
=
IPTSO 11
T
Gewinde- Blechstarke | Empfohlene C D E | Mindestabstand | Verdrehkraft | Ausreisskraft rm
mass Lochgrosse | +0.0-0.13 Lochmittelpunkt Nm Nm =
+0.08/-0.0 /Blechkante I
M2.5/M3 * 1,0 4,20 4,18 3,20 | 4,80 6,0 2,63 1012
5.4M3 1,0 540 5,39 4,00 | 6,40 6,8 4,10 1879
M4 1,3 7,20 7,14 4,80 | 7,90 8,0 8,48 2517
M5 13 7,20 7,14 520 | 7,90 8,0 8,48 2517
LANGEN
Gewindemass Lange (L)
M2.5/M3 * 5 6 8 10 12 14 16 18 20
5.4M3 5 6 8 10 12 14 16 18 20
M4 6 8 10 12 14 16 18 20
M5 6 8 10 12 14 16 18 20 22
Gewindelange (B) - 4 8 10 12

L N\\\ __________________________________________________________________________________________________________________|

MATERIAL UND BESCHICHTUNG

* Stahl

*Blank (-)

«Verzinkt (Z)

« Edelstahl 300er Serie (S)
* Aluminium (AL) auf Anfrage
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EINPRESSBUCHSE GESCHLOSSEN [PBSO

BEFESTIGUNGSELEMENTE FUR BLECHE

BEMERKUNGEN

Die IPBSO-Buchse dient als Abstandsstiick zur Befestigung in diinnen Formteilen.
Geeignet fiir Blechstarken ab 0.5mm wird die IPBSO mit Hilfe einer Druckpresse biindig
installiert. Der Sechskantkopf bietet hohe Verdrehsicherheit und eine ausgezeichneten

NASSOTHIS3D ISHONASSIddNIA

Auszugsmoment.
IPBSO
Gewindemass | Blechstarke | Empfohlene C D E | Mindestabstand Verdrehkraft | Ausreisskraft
Lochgrosse = +0.0-0.13 Lochmittelpunkt Nm Nm
+0.08/-0.0 /Blechkante
M2.5 /M3 * 1,0 4,20 418 3,20 | 4,80 6,0 2,63 1012
5.4M3 1,0 5,40 5,39 4,00 | 6,40 6,8 4,10 1879
M4 13 7,20 7,14 480 | 7,90 8,0 8,48 2517
M5 1,3 7,20 7,14 520 | 7,90 8,0 8,48 2517
LANGEN
Gewindemass Lange (L)
M3x0.5 6 8 10 12 14 16 18 20
5.4M3x0.5 6 8 10 12 14 16 18 20
M4x0,7 6 8 10 12 14 16 18 20
M5x0.8 6 8 10 12 14 16 18 20 22
Gewindelange (G) 3 4 5 6,5 9,5
[ \\\\
L MATERIAL UND BESCHICHTUNG
S « Stahl
\\:\\m\%\r = z « Edelstahl 300er Serie (S)
X Y| 3 | ksl
£ * Aluminium (AL) auf Anfrage
| | i * Blank (-)
L) | | «Verzinkt (Z)
G
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BEFESTIGUNGSELEMENTE FUR BLECHE

[ \\\\

SELBSTSCHNEIDENDER GEWINDEEINSATZE
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SELBSTSCHNEIDENDE GEWINDEEINSATZE
MIT BOHRLOCHERN - TYPEN [SCT-3H/IHSCT-3H

BEMERKUNGEN

Die 3 Bohrlocher des selbstschneidenden Gewindeeinsatzes ISCT-3H sorgen fiir hohe Stabilitét
und AusreiRkrafte und werden vor allem in Leichtmetallen, Buntmetallen und Kunststoffen
verwendet.

Die Version mit Bund IHSCT-3H sorgt fiir eine groRere Auflageflache, was die AussreiRkraft noch
verbessert.

Auf Anfrage konnen wir verschiedene, vom Standard abweichende Ausfiihrungen anbieten.

TYPEN ISCT-3H/IHSCT-3H

“ N3dAL - N43IHIQTYHOS LIIN 3ZLYSNIFIANIMID 3ANIAIINHISLSET3S

Innengewinde Aussen(gE(;winde Lange (B) KOP?I,‘)B e :)epsidel: r((:‘)- Bohrtiefe ;Z';::l:r(:h-
M3x05 5x06 ¢ NIA NIA ; 4648
M35x 0.6 608 : NIA NIA & 5551 :
M4x 0.7 6508 ; NIA NIA 8 6.0-6.2
M5 0.8 8x1 % 1 1 b 14T
M6 x 1.0 10x1.25 ) 15 13 " 9.3-9.6
M8 x 1.25 12x15 I 15 15 L 14115
M10x 1.5 14x15 " 15 17 2 131135
M12x1.75 16x1.75 i NIA NIA i 150155
M14 2.0 18x2 by NIA NIA I} 170475
M16 X 2.0 20x2 b NIA NIA i 190195

[ \\\\

WERKSTOSS

* Stahl
¢ Edelstahl

ISCT-3H T B
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SPECIAL PARTS ACCORDING TO DRAWING

COMPREHENSIVE, INNOVATIVE SOLUTIONS

From specific parts to complete assemblies (screw + threaded part + integrated functions), Inserco Fasteners
provides innovative and economical solutions. Our assembly expertise in many areas (screws, inserts, clips,
pre-coating treatment, etc.) guarantees the implementation of comprehensive solutions at the best price.

ASSEMBLY

Threadlocking during Anti-seizure treatment
assembly

Integrated sealing >

function

DEVELOPMENT OF SPECIAL PARTS

Inserco Fasteners can develop your assemblies, from specification to the delivery of complete systems.

Technical Quality L
ificati i Logistics
Specifications () R&D (>) sourcing () Approval Documents (>) g
Functional Factory Monitoring Stock
analysis Drawing selection Prototypes plan

Deliveries

Conform to Specifications Capacity Testing
Standards validation

Packaging

We have been developing technical fasteners with the same partner factories in Europe and Asia for over 10 vyears.
Both, high flexibility and reactivity allows us to support your DO with economic and longlasting solutions.

™
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INSERCO
Worringer StraBe 30, 50668 Kdln

Ansprechpartner technischer Verkauf:
Katja Clave

Tel.: 0221 64 3071 86
E-mail: katja.clave@inserco.eu

EINE SPEZIALISIERTE IN LOSUNGEN ASSEMBLY

L N\ - |
Unsere Firmen Soprima, Inserco, Prelok und Foubert haben sich zu der Gruppe LINKSY. Das Angebot von
LINKSY fokussiert auf Losungen fiir Verbindungssysteme unterstitzt durch das technische Knowhow jeder

einzelnen Firma:

Inserco & Foubert fiir Befestigungselemente.

Soprima & Prelok fir Gewindebeschichtungen.

Flr weitere Informationen, www.linksy.eu

LINKSY

/77777777 LINKING SYSTEMS

mINSERCO MFOUBERT  4PRELOK  SOPRIMA

fIAP 7777 FASTENERS //////7/7/7/77//777 VISSERIE JI/IIII/ /777777 COATING 111111111111/INDUSTRIE
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