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SYMMETRISCHER GEWINDEEINSATZ-ITEC

BEMERKUNGEN

Die Réndelband- und Zahnkombination des ITEC geben dem Gewindeeinsatz
hervorragende Ausreif-und Verdrehkréfte, die die Leistungen des ISL noch
iibertreffen. DerITEC istaufgrund seiner symmetrischen Form besonders fiir die
automatische Zufiihrung geeignet. Installation mit Warme oderUltraschall.

Es werden Formbohrungen empfohlen, sofern mdglich. Die Konizitét einer
Formbohrung sollte insgesamt 0,5° betragen, und der empfohlene
Bohrungsdurchmesser sollte an dem Punkt gelten, den die Unterseite des
Einsatzes erreicht. Die obere Offnung der Bohrung sollte nicht angefast oder
gesenkt sein, und es muf sorgféltig darauf geachtet werden, trichterformige
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Gewinde D A L Alternativlange Lochdurchmesser =~ Mindestwandstérke
(L) (HD) (W)
+0.10-0.0

M2 35 31 4,0 3 3,2 1,3
M2.5 44 39 57 4 4,0 1,6

M3 44 3,9 57 4,0/4,8 4,0 1,6
M3.5 5,2 47 71 5,0 4,8 1,8

M4 6,1 5,5 8,1 40/4,8/58 5,6 21

M5 6,8 6,3 9,5 58 6,4 2,6

M6 8,5 79 12,7 6,8/9,5 8,0 3,3

M8 10,0 9,5 12,7 - 9,6 4,5

M10 12,3 11,8 12,7 - 11,9 6,0
M12 16,3 15,8 15,9 - 16,0 8,0
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— : * Messing (B)
' HD * Stahl, Edelstahl und Aluminium auf Anfrage
— - *ITEC : Symmetrischer Gewindeeinsatz fiirThermoplaste
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